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两次润叶水分、温度控制
对打叶质量的影响
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摘要：将一润后烟叶水分、温度作为组合因素A，二润后烟叶水分、温度作为组合因素B，一润、二润

滚筒转速分别作为因素C和D，以大中片率、碎片率和叶含梗率为试验指标，进行多指标正交试验，

结果表明：一润水分和温度对大中片率的影响显著，对碎片率和叶含梗率的影响均极显著；二润水分

和温度对碎片率和叶含梗率的影响分别为极显著和显著，对大中片率的影响不显著．一润对打叶质

量的影响大于二润，2次润叶按同一水分、温度标准控制时打叶质量较好．
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Effect of moisure content and temperature controlling

in two-conditioning process on threshing quality
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Abstract：The moisure content and temperature of tobacco after the first and second conditioning were re—

spectively regarded as combination factor A and B，the rotation rate of ordering-cylinder respectively as test

factor C and D，and the large and medium pieces rate，fragmentation rate，the stem percentage of leaves as

test targets．The orthogonal test had been carried out．The results showed that the moisure content and tern—

perature of tobacco after the first conditioning has significant effect on the rate of large and medium pieces

and high significant effect on the fragmentation rate，the stem percentage of leaves，the moisure content and

tempreture of tobacco after the second conditioning has respectively high significant effect on the fragmenta—

tion rate and significant effect on the stem percentage of leaves．The moisure content and temperature of to—

bacco should be controlled according to the same standard．
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0引言

在打叶复烤生产中，润叶的目的是调节烟Hf．水

分、温度，改善烟叶耐加工性，从而提高打叶质

量‘1q1．润叶包括一润、二润2次润叶．根据打叶复

烤工艺流程分析，2次润叶之间存在着较长的工艺

停留时间，有利于一润后水分的吸收、渗透，但也会

导致水分的部分散失和温度的降低；二润至打叶机

之问的工艺停留时间较短，有利于水分、温度的保

持，但由于所加水分来不及被烟叶充分吸收，且在

打叶风分过程中易散失，很难充分发挥改善烟叶耐

加工性的作用。因此，合理设置2次润叶水分、温度

控制标准，有利于充分发挥2次润叶的功能，提高打

叶质量．以往利用正交试验设计法进行打叶复烤等

生产过程参数优化研究时，一般选择单一参数作为

试验因素．本文拟分别将一润、二润水分和温度作

为组合试验因素，对打叶质量进行研究，以期减少

试验因素的数量，避免将水分、温度分别作为试验

因素而导致的因素水平设置与实际生产相互矛盾

的问题．

1实验

1．1材料

初烤C3F烟叶，云南省昆明产．

1．2仪器

高多利打叶复烤生产线，GODOILI叶片振动分

选机，GODOILI叶含梗检测机，意大利GODOILI公

司产；GP红外测温仪，美国Raytek公司产；FEDll5

电热鼓风干燥箱，德国BINDER公司产；PMl00电子

天平(0～100 g，感量0．001 g)，SRl6000电子台称

(0—16 100 g，感量I．0 g)，美国METI'LER TOLEDO

公司产．

1．3操作方法

将润叶机出口烟叶水分、温度作为影响打叶质

量的组合因素，一润出口烟叶水分、温度组合记为

因素A，二润出口烟叶水分、温度组合记为因素B，

另外选取一润、二润滚筒转速(电机频率)分别记为

因素C和因素D，4个因素各选取4个水平，见表1．

选用L1。(45)正交表安排试验(见表2)，4个因素分

别放在正交表的第l，2，3，4列，第5列为空列，用于

分析试验误差．以大中片率、碎片率和叶含梗率为

测试指标，做多指标正交试验．

按下列步骤完成表2中的每个试验：1)设定一

润、二润滚筒转速电机频率．2)调节一润、二润相关

参数，使一润、二润出口烟叶水分、温度达到设定要

求．3)待生产稳定后，从打叶线出口处取样"j．

4)按YC／T 147-200l方法，用叶片振动分选机检

测大中片率、碎片率"J；按YC／T 136一1998方法用

叶含梗检测机检测叶含梗率嫡]．每项指标取样检测

3次，取平均值．

表1 因素水平表

试验号
A B C D 大中片 碎片率叶含梗

I 2 3 4 5 率／％ ／％iⅣ％

2结果与分析

2．1方差分析

对正交试验结果进行方差分析，结果见表3—

5．一润水分、温度对大中片率的影响显著，对碎片率

和叶含梗率的影响均极显著；二润水分、温度对碎

片率和叶含梗率的影响分别为极显著和显著，对大

中片率的影响不显著；一、二润滚筒转速对大中片

率，碎片率和叶含梗率均无影响．综合来看，一润水

分、温度对打叶质量的影响大于二润．



．30． 郑州轻工业学院学报(自然科学版) 2011年

2．2两次润叶的水分、温度控制

根据表2试验结果计算各因素的每个水平对应

的试验结果之和的平均值Kj如表示因素水平，，表

示因素所在的列)，比较各因素的K。值可以分别确

定其优水平(大、中片率越高越好，碎片率和叶含梗

率越低越好)，结果见表6．由于滚筒转速对打叶质

量没有影响，在此仅对一润、二润水分、温度的优水

平进行分析．

1)二润水分、温度对于大、中片率和叶含梗率

而占均为3水平最好，对于碎片率而言为4水平最

好，由表6可知，相对于4水平，3水平对应的大片

率由84．48％提高到了86．06％，提高了1．87％，叶

含梗率由1．60％降至1．45％，降低了9．38％，而碎

片率由1．13％升至1．17％，升高了3．54％，所以二

润水分、温度取3水平较好，即对于所研究的烟叶，

其润后水分、温度控制在(19 4-0．2)％和(55±1)℃

时，综合打叶质量较好．2)一润水分、温度对于3项

指标而言均为4水平最好，因此2次润叶的水分、温

度控制的优组合为A。B，，即一润水分、温度分别为

(19±0．2)％和(60 4-1)℃，二润水分、温度分别为

(18±0．2)％和(55±1)℃．3)对表2试验数据进

行直观分析可知，2次润叶的水分、温度控制组合为

A，B，的11号试验对应的大中片率，碎片率，叶含梗

率分别为90．04％，0．40％，0．97％，优于组合为

A。B，的15号试验．对2个试验的重复取样枪测结

果进行r检验，结果表明，大中片率和叶含梗率的

差异显著(相伴概率分别为0．020和0．002．

<0．05)，碎片率差异不显著(相伴概率为0．790，

>0．05)，说明A，B。明显优于A。B，组合．因此最终

确定2次润叶的水分、温度控制的最佳组合为
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A3B，，即一润、二润水分、温度均为(19 4-0．2)％，

(60±1)℃．

表6各试验因素的优水平比较 ％

3结论

一润水分和温度对大中片率，碎片率和叶含梗

率均有显著影响；二润水分和温度对碎片率和叶含

梗率有显著影响，对大中片率的影响不显著；一润、

二润滚筒转速对大中片率，碎片率和叶含梗率均无

影响．综合来看，一润水分、温度对打Ⅱ1‘质量的影响

大于二润．对于2次润叶而占，由于一润增加的水分

能够被烟叶充分吸收，润后水分、温度对打叶质量

的影响更大，二润的作用更多地体现为补充烟叶在

2次润叶之间散失的水分和温度，使之达到打叶风

分工段的要求，冈此，2次润叶水分、温度按同一标

准设定效果较好．
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