
　 　　　　　　　 　２０２０年５月 第３５卷 第３期
ＪＯＵＲＮＡＬＯＦＬＩＧＨＴＩＮＤＵＳＴＲＹ　Ｖｏｌ．３５Ｎｏ．３Ｍａｙ２０２０

　　收稿日期：２０１９－１２－２７

基金项目：成都市科技项目（２０１８－ＹＦ０５－００３４４－ＧＸ）

作者简介：朱贝贝（１９９１—），女，河南省商丘市人，四川中烟工业有限责任公司助理工程师，主要研究方向为烟草化学、烟

用材料．

通信作者：李东亮（１９７３—），男，山西省平遥市人，四川中烟工业有限责任公司研究员，主要研究方向为卷烟生产、卷烟加

香、烟用材料．

引用格式：朱贝贝，蔡持，耿宗泽，等．烟用爆珠干燥前处理工艺的研究［Ｊ］．轻工学报，２０２０，
３５（３）：５２－５９．
中图分类号：ＴＳ４９　　文献标识码：Ａ　　
ＤＯＩ：１０．１２１８７／２０２０．０３．００７
文章编号：２０９６－１５５３（２０２０）０３－００５２－０８

烟用爆珠干燥前处理工艺的研究
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摘要：采用水清洗、乙醇清洗、钙化处理后水清洗、钙化处理后乙醇清洗４种工
艺分别对爆珠进行干燥前处理，从中筛选出适宜的前处理工艺，在此基础上分

析钙化浓度对爆珠粒径和压碎强度的影响，确定爆珠干燥前钙化处理中的钙化

浓度．结果表明：钙化处理后水清洗为适宜的爆珠干燥前处理工艺，０．３％为适
宜的钙化浓度．采用该爆珠干燥前处理工艺和钙化浓度，可以缩短湿爆珠干燥
时间、减少能耗，提高生产效率和成品爆珠产品质量的一致性．
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０　引言

烟用爆珠俗称胶囊、香珠，里面包裹了由香

精香料、中草药提取物和适量溶剂调制成的特

色香味液体，在卷烟中添加爆珠是卷烟加香的

一种原味补偿技术［１］．烟用爆珠中添加不同性

质的内容物，可以丰富卷烟香气、改善卷烟吃

味、降低卷烟有害成分［２］．近年来，随着爆珠卷

烟在国内外市场的迅速发展，烟草企业逐渐加

大了对卷烟爆珠的研究．相比国外，国内烟草行

业对卷烟爆珠研究的起步较晚，现阶段主要集

中在爆珠芯材的溶剂［３－４］、壁材中的添加剂［５］、

爆珠对卷烟主流烟气的影响等检测分析方

面［６－７］，而对其生产工艺的研究却鲜有报道．

目前，爆珠制备产业化常用的方法是同心

成膜法：滴制机的同心喷头将壁材溶液和芯材

溶液按不同速度喷出；壁材将一定量的芯材包

裹后滴入另一种不相溶的冷却液中凝固成型；

经后续固化和干燥制得成品爆珠［１］．爆珠滴制

冷却液的主要成分是一种油溶性溶剂，需通过

干燥前处理用水或乙醇清洗将其去除．由于滴

制后油溶性的冷却液包裹在爆珠表面，并且湿

爆珠壁材含水率在９０％以上，硬度低，导致出

现干燥时间较长（约８ｈ）、外观圆整度较差、产

品质量一致性差异较大等问题．如何快速高效

地去除湿爆珠壁材中的水分，提高湿爆珠的硬

度，进而提高爆珠的生产效率和品质，是爆珠生

产过程中急需解决的问题．爆珠壁材的主要成

分是海藻酸钠，这是一种成膜性很强的多糖类

线型聚合物［２］，海藻酸钠 Ｇ单元上的 Ｎａ＋与

Ｃａ２＋发生离子交换反应可生成结构致密的海藻

酸钙［８－１０］．而引入 Ｃａ２＋后，Ｃａ２＋可以与海藻酸

钠Ｇ单元上的多个Ｏ原子发生鳌合作用，使海

藻酸钠链间进行交联，生成结构更致密的海藻

酸钙凝胶，从而在制备海藻酸钙药用胶囊中能

够较好地保持胶囊原有的形状［９］，但钙化过程

对卷烟爆珠制备的影响尚不清楚．

鉴于此，本文拟采用水清洗、乙醇清洗、钙

化处理后水清洗、钙化处理后乙醇清洗４种工

艺对爆珠进行干燥前处理，以筛选出适宜的前

处理工艺，并分析钙化浓度对爆珠粒径和压碎

强度的影响，以期实现缩短爆珠干燥时间、改善

产品质量、提高生产效率、节约生产成本的目的，

为烟用爆珠工业化生产提供一定的参考和借鉴．

１　材料与方法

１．１　试剂与仪器
主要试剂：胶粉（混合物，主要成分为海藻

酸钠）、甘油（质量分数９９．５％），云南巴菰生物

科技有限公司产；ＭＴＣ芯材（质量分数９９％），

上海陆安生物科技有限公司产；１８８６．２２０着色

剂，上海爱普生物科技有限公司产；ＣａＣｌ２（质量

分数９９％），广州穗欣化工有限公司产；乙醇

（质量分数９９％），成都海俊化工有限公司产．

主要仪器：３０４材质１５０Ｌ化胶罐、双锐孔

液中点滴式无缝滴丸机、３０４材质防爆４风道
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干燥转笼，云南巴菰生物科技有限公司产；

ＺＬ２３烟用爆珠综合测试仪，成都瑞拓科技股份

有限公司产．

１．２　实验方法
１．２．１　钙化液的配制　将水、甘油和着色剂按

照１００００５０３的质量比混合，制备钙化液．

分别准确称取水 １００００ｇ，甘油 ５０ｇ，着色剂

３ｇ，加入不锈钢桶内，然后加入一定量的

ＣａＣｌ２，搅拌溶解，配制成ＣａＣｌ２质量分数分别为

０．１％，０．３％，０．６％，０．９％的钙化液．

１．２．２　湿爆珠的制备　爆珠生产工艺流程（如

图１所示）为：将胶粉加入经去离子水稀释的体

积分数为１％的甘油中，在化胶罐中，于温度为

７５℃，转速为５０ｒ／ｍｉｎ的条件下充分溶解，配

制成一定质量浓度的胶粉溶液；使用无缝滴丸

机将胶粉溶液和芯材按一定比例滴制成直径为

（３．１±０．２）ｍｍ的湿爆珠，严格控制１０粒湿

爆珠壁材的重量为（４６．５±１．５）ｍｇ；将湿爆珠

清洗后进行干燥，将干燥好的爆珠使用乙醇二

次清洗，以去除干燥过程中因破损爆珠香精外

露而包裹在其他爆珠表面的香精，然后放置平

衡间平衡，经筛选后，进行外观检测．

图１　爆珠生产工艺流程图

Ｆｉｇ．１　Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓｏｆｂｒｅａｋａｂｌｅｃａｐｓｕｌｅｓ

１．２．３　烟用爆珠干燥前处理工艺的筛选　将

滴制的湿爆珠随机分组，每份７ｋｇ，分别采用水

清洗、乙醇清洗、钙化处理后水清洗和钙化处理

后乙醇清洗４种不同工艺进行干燥前预处理．

其中，钙化处理即将湿爆珠浸泡在０．６％的钙

化液中处理３０ｍｉｎ．然后将处理过的湿爆珠分

别转入同一个转笼中，在温度 ２９℃，湿度

３４％，转速３０ｒ／ｍｉｎ的条件下进行干燥，干燥至

爆珠壁材最终含水率为 ０．８％左右，记录所用

干燥时间．经二次清洗、平衡、筛选后获得成品

爆珠．随机取１５０粒成品爆珠，使用爆珠综合测

试仪在施压速度为 ２５ｃｍ／ｍｉｎ条件下，测定成

品爆珠的粒径和压碎强度．使用Ｓｐｓｓ２０．０数据

处理软件进行数据分析．研究不同的干燥前处

理工艺对湿爆珠干燥时间、爆珠粒径、爆珠压碎

强度的影响，确定最佳的干燥前处理工艺．

１．２．４　烟用爆珠干燥前处理工艺中钙化浓度

的确定　选用已确定的最佳干燥前处理工艺，

进一步研究钙化浓度（本文用钙化液中 ＣａＣｌ２
的质量分数表征钙化浓度）对爆珠物理指标的

影响．将滴制的湿爆珠随机分组，每份７ｋｇ，将

湿爆珠浸泡在钙化浓度分别为０．１％，０．３％，

０．６％，０．９％的钙化液中处理３０ｍｉｎ．经二次清

洗、平衡、筛选后获得成品爆珠．随机取１５０粒

成品爆珠，使用爆珠综合测试仪在施压速度为

２５ｃｍ／ｍｉｎ条件下，测定爆珠的粒径和压碎强

度．使用 Ｓｐｓｓ２０．０数据处理软件进行数据分

析．研究钙化浓度对爆珠粒径、爆珠压碎强度的

影响，确定最佳的钙化浓度．

２　结果与讨论

２．１　烟用爆珠干燥前处理工艺的筛选结果
２．１．１　干燥前处理工艺对湿爆珠干燥时间的

影响　采用不同的干燥前处理工艺，湿爆珠干

燥时间分别为水清洗８ｈ，乙醇清洗６ｈ，钙化处

理后水清洗５．５ｈ，钙化处理后乙醇清洗４．５ｈ．

乙醇清洗湿爆珠的干燥时间与水清洗相比，干

燥效率提高了２５％，乙醇可以缩短湿爆珠的干

燥时间，提高干燥效率，这是由于乙醇具有脱水

作用［１４］，且乙醇的极性小于水的极性，不仅可

以使湿爆珠表面脱水，还可以更好地清除湿爆

珠表面包裹的油性溶剂，使爆珠中的水分更容
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易挥发，进而提高湿爆珠的干燥效率．钙化处理

后水清洗湿爆珠的干燥时间缩减到５．５ｈ，干燥

效率与单独水清洗相比提高了３１．２５％．而钙

化处理后乙醇清洗湿爆珠的干燥时间缩减到

４．５ｈ，干燥效率与单独乙醇清洗相比提高了

４３．７５％．由此可以看出，钙化处理也可以缩短

湿爆珠的干燥时间．这可能是由于湿爆珠壁材

的主要成分是海藻酸钠，在钙化过程中，壁材中

的海藻酸钠与溶液中的 Ｃａ２＋发生离子交换反

应（反应过程如图２所示），生成结构致密的海

藻酸钙［９］，从而使爆珠壁材的含水率下降，干燥

时间缩短，干燥效率提高．

２．１．２　干燥前处理工艺对爆珠粒径的影响　

粒径是根据烟支规格、感官要求和滤棒加工工

艺等指标而规定的爆珠的直径，粒径分布可以

表征爆珠大小的一致性，可以间接反映爆珠产

品质量的一致性．干燥前处理工艺对爆珠粒径

的影响如图３所示．从图３可以看出，乙醇清洗

对爆珠粒径均值ＭＶ和标准差ＳＤ影响较小；钙

化处理对爆珠粒径均值影响也较小，但使粒径

分布范围减小，粒径标准差降低．这可能是由于

钙化过程中生成了结构致密的海藻酸钙凝胶壁

材，使湿爆珠的硬度增加，在干燥过程中爆珠能

够较好地保持其原有的形状，干燥后粒径分布

较为均匀，产品质量一致性较好．

２．１．３　干燥前处理工艺对爆珠压碎强度的影

响　压碎强度是在规定条件下对爆珠进行挤

压，爆珠被挤压爆裂（破碎）时承受的压力，是

衡量爆珠性能的关键物理指标，不仅可以反映

爆珠的制造工艺水平，还对爆珠在滤棒中的添

加和消费者感官体验有直接影响．干燥前处理

工艺对爆珠压碎强度的影响如图４所示．从图

４可以看出，钙化处理对爆珠压碎强度均值影

响较小，但使压碎强度标准差增大，分布范围增

大．这可能是由于在钙化过程中，当钙化浓度较

低时，海藻酸钠分子链上的位点无法被完全占

据，交联密度较低，湿爆珠钙化不完全；当钙化

浓度过高时，交联速度过快，交联过程不易控

制，这两种情况都可能得到交联不均的海藻酸

钙爆珠壁材［１０－１２］，因此，钙化可使爆珠压碎强

度标准差增大．而乙醇清洗对爆珠压碎强度均

值影响较小，但使爆珠压碎强度标准差增大，这

图２　海藻酸钠与Ｃａ２＋离子交换反应

Ｆｉｇ．２　ＳｏｄｉｕｍａｌｇｉｎａｔｅａｎｄＣａ２＋ｉｏｎｅｘｃｈａｎｇｅｒｅａｃｔｉｏｎ
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图３　干燥前处理工艺对爆珠粒径的影响

Ｆｉｇ．３　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｐｒｅｄｒｙｉｎｇｔｒｅａｔｍｅｎｔｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｎｔｈｅｐａｒｔｉｃｌｅｓｉｚｅｏｆｂｒｅａｋａｂｌｅｃａｐｓｕｌｅ

图４　干燥前处理工艺对爆珠压碎强度的影响

Ｆｉｇ．４　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｐｒｅｄｒｙｉｎｇｔｒｅａｔｍｅｎｔｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｎｔｈｅｃｒｕｓｈｉｎｇｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｂｒｅａｋａｂｌｅｃａｐｓｕｌｅ
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可能是由于乙醇可以使生物材料表面快速脱

水［１３］，而脱水较快又导致脱水不均匀，进而使

产品质量一致性差异增大．

综上所述，钙化处理可以缩短湿爆珠的干

燥时间，使粒径分布范围减小，粒径标准差降

低，并且对爆珠压碎强度均值影响较小，因此干

燥前处理工艺适合使用钙化处理．同时，相比水

清洗，乙醇清洗虽然可以相对缩短爆珠的干燥

时间，但却使爆珠压碎强度标准差增加，导致产

品质量一致性差异较大，因此，干燥前处理工艺

适合选用水清洗．综合考虑，适宜的干燥前处理

工艺为：先钙化处理，再进行水清洗．

２．２　烟用爆珠干燥前处理工艺中钙化浓度的

确定结果

２．２．１　钙化浓度对爆珠粒径的影响　钙化浓

度对爆珠粒径的影响如图５所示．从图５可以
看出，随着钙化浓度的升高，爆珠粒径均值、标

准差均无明显变化．这表明钙化浓度对爆珠粒
径影响较小．
２．２．２　钙化浓度对爆珠压碎强度的影响　钙
化浓度对爆珠压碎强度的影响如图６所示．从
图６可以看出，钙化浓度对爆珠压碎强度均值
无显著影响，但随着钙化浓度的增大，压碎强度

标准差先减小后增大，压碎强度分布范围也呈

先减小后增大的趋势．当钙化浓度为０．３％时，
爆珠压碎强度标准差最小，产品质量一致性最

好．这可能是由于Ｃａ２＋与爆珠海藻酸钠壁材发
生交联反应，当钙化浓度较低时，湿爆珠钙化不

完全；当钙化浓度过高时，导致交联速度太快，

交联时间太短，使与钙化液接触的表面过于迅

图５　钙化浓度对爆珠粒径的影响

Ｆｉｇ．５　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｃａｌｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｎｔｈｅｐａｒｔｉｃｌｅｓｉｚｅｏｆｂｒｅａｋａｂｌｅｃａｐｓｕｌｅ
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图６　钙化浓度对爆珠压碎强度的影响

Ｆｉｇ．６　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｃａｌｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｎｔｈｅｃｒｕｓｈｉｎｇｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｂｒｅａｋａｂｌｅｃａｐｓｕｌｅ

速钙化，形成致密的交联结构，阻碍了 Ｃａ２＋向
内部扩散，而靠近芯液的湿爆珠壁材未能充分

钙化，易得到交联不均匀的凝胶结构［１０，１４－１５］．
这两种情况都可能导致钙化不完全，不完全钙

化的湿爆珠在干燥脱水的过程可能因脱水不均

匀而导致产品质量一致性差异较大．
　　综上所述，钙化浓度对爆珠粒径影响较小，
对爆珠压碎强度均值无显著影响；但随着钙化

浓度的增大，压碎强度标准差先减小后增大，压

碎强度分布范围也呈先减小后增大的趋势．当
钙化浓度为０．３％时，爆珠压碎强度标准差最
小，产品质量一致性最好．综合考虑，适宜的钙
化浓度为０．３％．

３　结论

本研究分别采用水清洗、乙醇清洗、钙化处

理后水清洗、钙化处理后乙醇清洗４种工艺对

爆珠进行干燥前处理，从中筛选出适宜的前处

理工艺．在此基础上分析钙化浓度对爆珠粒径

和压碎强度的影响，得到如下结论：１）钙化处

理可以缩短湿爆珠干燥时间，减少粒径分布范

围，降低粒径标准差，并且对爆珠压碎强度均值

影响较小，而乙醇清洗会使爆珠压碎强度标准

差增加，产品质量一致性差异较大，适宜的爆珠

干燥前处理工艺为钙化处理后水清洗；２）钙化

浓度对爆珠粒径影响较小，其为０．３％时爆珠

压碎强度标准差最小，产品质量一致性最好．
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